
いよいよ夏本番ですが、切削油の御提案、販売活動に力を注いで参ります。
今後もこの切削ニュースを通じて御客様とのコミニュケーションを図り、ＶＡ提案活動
コストダウン対応、環境改善等にお役に立てればと考えております。
切削ニュースは弊社社員の手作りによるものです。毎回、御客様の多大なるご協力
ご支援に対し、心より厚く御礼申し上げます。又、御愛読有難う御座います。
お客様から信頼されるパートナーを目指し、日々活動して参りますので宜しくお願い
申し上げます。
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ＶＯＬ．５ 平成１９年７月１日

ＴＯＰＩＣＳＴＯＰＩＣＳＴＯＰＩＣＳ

水溶性切削油腐敗菌検出キット｢イージーカルト」「バクトーン」
ミスト抑制剤「ＤＮ.マーグコンセントＭＲ」他
防錆油「ＤＮ.スーパーコートＮＲ、ＴＷ」のご紹介

第３回、弊社主催「切削油セミナー開催」
「はりきり社員紹介」(西関東支社 吉田社員）



ダフニ－ス－パ－コ－ト ＮＲ（３ヶ月防錆）・ＴＷ（６ヶ月防錆）
非バリウム系添加剤使用の、低粘度防錆油。
防錆油特有の臭いを抑え、作業環境を改善。
水置換性にも優れ中間防錆にも最適です。

ご採用例 （大手トラックメ－カ－様）
工場内の臭気、部品のベタツキ（次工程で除去が困難）に悩ませれていましたが、「ス－パ－コス－パ－コ－トＮＲ－トＮＲ」に

変更されて、悩みを一気に解決！！
さらに、部品への付着量が減り、使用量が大幅に削減。

動粘度比較 ノックスラストＲ－８２３Ｓ ６．５ｍｍ２／Ｓ
残った油で部品がベトベト 油の付着はまったく無い

スーパ－コ－トＮＲ ３．２mm２／Ｓ

低粘度で、長期防錆油をお探しの方
臭気、ベタツキでお困りの方

ご採用例 （大手自動車メ－カ－ 協力会社様）
次工程での除去が簡単な、低粘度長期防錆油「ス－パ－コス－パ－コ－トＴＷ－トＴＷ」を使用。 赤道を越えてもまったく

サビの発生は無し。 現地でのアルカリ脱脂の作業も楽になったと好評

動粘度 ・・・・・ ス－パ－コ－トＴＷ ４．５ｍｍ２／Ｓ



水溶性切削油腐敗菌検出キッ水溶性切削油腐敗菌検出キットト

現場で、簡単に、スピーディーに、腐敗度をチェック！

イージーカルトイージーカルト

TTC Ｍ Ｓ

バクトーン

ミスト低減用コンセントMRのご紹介

特長

塩素系極圧剤は未使用の為、焼却時に有害物質を生成しません

焼却処理時に塩素ガスが発生しません

塩素系極圧剤による樹脂材料の破損を制御し保全費を低減↓

0.380.1839.7139.89市販切削油＋ミスト防止剤

5.242.0937.7639.85市販切削油

霧化率 ％測定前後重量差測定後重量測定前重量
●評価結果

分析費用・時間もかからずに測定が可能！
クーラントの交換目安にもなります。



平成１９年６月１３日弊社主催の「第３回切削油セミナー」を開催致しました。平成１９年６月１３日弊社主催の「第３回切削油セミナー」を開催致しました。

上場上場企業様、カーメーカー様、部品加工メーカー様を中心に５２名の企業様、カーメーカー様、部品加工メーカー様を中心に５２名の御御参加を参加を

いただきましていただきまして誠に有難う御座いました。誠に有難う御座いました。

セミナーセミナー内容内容
１１.. 【【不水溶性切削油の最新動向について不水溶性切削油の最新動向について】】

２２.. 【【潤滑油と法規制について潤滑油と法規制について】】

３３.. 【【水溶性切削油のトラブル事例と対策水溶性切削油のトラブル事例と対策】】

４４.. 【【工作機械の潤滑管理について工作機械の潤滑管理について】】

今後今後のの活動としまして活動としましてはは、、今回今回のアンケート結果を元に、現場の問題解決のアンケート結果を元に、現場の問題解決のの

技術サポート技術サポート、ＶＡ提案活動に努めて、ＶＡ提案活動に努めて参り参ります。ます。
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ハリキリメンバー紹介
西関東支社：吉田主任

今回今回のメンバーは出光興産㈱エキスパートメンバーにものメンバーは出光興産㈱エキスパートメンバーにも

選ばれ、選ばれ、設備保全士、危険物乙４類を所持し設備保全士、危険物乙４類を所持しITMITM（出光（出光

潤滑油資格制度）潤滑油資格制度）加工油加工油２級２級の認定を受けたの認定を受けたたスーパーたスーパー

エキスパートエキスパートの吉田主任でございます。設備油から加工の吉田主任でございます。設備油から加工

油までをオールマイティにこなします。宜しくお願いいたし油までをオールマイティにこなします。宜しくお願いいたし

ます。ます。

切削ニュースのお問い合わせ先は
石油販売部 営業担当者迄
ＴＥＬ 03-5604-3311
FAX  03-5604-1053
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不水溶性はミスト・ヒュームの不水溶性はミスト・ヒュームの
問題がダントツに多く、水溶性問題がダントツに多く、水溶性
はやはり、腐敗・臭気の問題はやはり、腐敗・臭気の問題
がダントツに多かったです。がダントツに多かったです。

次回、ＶＯＬ６は10月１日発行です


