
「東和興産切削ニュース」をご愛読頂き誠にありがとうございます。又、
日頃から出光興産㈱の石油製品をご愛顧頂き誠にありがとうございま
す。
さて、昨今の原油情勢ですが、昨年後半より不安定な中東情勢・円安
傾向の為替相場を背景に、原油高の基調が続いており、お客様には
燃料・潤滑油の価格改定など大変ご迷惑をおかけしております。
さらに、消費税増税など製造業様にとっては頭の痛い問題ばかりと、
お察し致します。
今回の「切削ニュース」でご紹介する高機能商品、省エネ油など、
お客様のニーズにあった商材のご提案活動に一層力を入れて参り
ますので今後とも宜しくお願い申し上げます。

月刊出光（別冊）のご紹介
切削油（水溶性）切替え事例ご紹介
切削油実機テストの流れ
高性能洗浄油のご紹介
新人紹介
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■■ 月刊出光（別冊）のご紹介

3月に月刊出光に加え別冊も発行致しました。
今年で震災から丸3年が経過。
出光の3年間の動き、また今後に向けた災害
対策強化活動の紹介を致しております。
BCPの制定・改定等も記載しておりますので是
非ご覧下さい。
※本書が届いていない場合、担当営業マンに
申し付け下さい。



◆お客様の悩み
①油剤コストの増大 ②機械・製品のベタつき
◆弊社の提案
切削油濃度低減による油剤コスト削減 ・ ベタつき改善

弊社の営業マンが清
掃を行います。
前油の腐敗が大きい
場合は殺菌剤の投与
等、適切な処置を致
します。

※テスト時は無償で
実施致します。

推奨油 ： ダフニーアルファクールES （出光）
～アルミ加工に優れるシンセティックエマルション～
用途：アルミ合金、炭素鋼、合金鋼の重切削加工油剤

本油は特にアルミ合金の加工に適しており、従来の水溶性切削油
では適用が困難であった転造タップ、仕上げリーマ加工等に最適
です。また、非塩素系ですので、廃液処理の際にダイオキシンや
腐食性塩素ガスを発生する恐れがありません。

使用設備 ： MC、NC旋盤
使用油 ： S化学社品
加工ワーク： アルミ材 A6063 他
使用工具 ： 超鋼

■■切削油（水溶性）切替事例ご紹介

■■切削油実機テストの流れ

濃度・ｐＨを定期的に
測定致します。
将来的に現場で自主
管理して頂けるよう、
管理シート等も準備
致します。

弊社の提案油剤を事
前に打合せた希釈倍
率でタンクに給油致し
ます。

現在ご使用の油剤・
加工条件からお客様
のニーズにマッチした
適切な油剤を選定致
します。



切削ニュースのお問合わせは
販売部 営業担当者迄
ＴＥＬ 03-5604-3312
FAX  03-5604-1053

■■ 高性能洗浄油のご紹介

■■ 新人紹介

今回の紹介は、石油販売部・営業担当の遠藤社員です。
新規営業から、各支社の作業応援など大忙しの毎日を過ごしております。
お問い合わせの際は、「遠藤さんいますか？」と是非お声掛けください。
全力で対応させて頂きます！！！

◆◆ 洗浄剤洗浄剤 （金属洗浄）用原料（金属洗浄）用原料

◆◆ 各種潤滑油ベースオイル各種潤滑油ベースオイル
◆◆ その他（化粧品その他（化粧品 など）など）

◆◆ 自社技術により合成された高純度イソパラ溶剤自社技術により合成された高純度イソパラ溶剤

◆◆ 高度な精製工程を経ており非常に低臭気高度な精製工程を経ており非常に低臭気
◆◆ 蒸留範囲が狭く回収性に優れる蒸留範囲が狭く回収性に優れる

低低 臭臭 高高 純純 度度 良良 回回 収収 性性

用途用途用途

特長特長特長

代表性状代表性状代表性状

油 名
アルファ
クリー
ナーM

K)クリー
ナーLX

試験項目

動粘度(40℃) mm2/s 1.25 1.32

酸価（指示薬法 mgKOH/g 0.01 0.00

密度(15℃) g/cm3 0.7610 0.7497

表面張力 mN/m 24.5 21.8

蒸留（常圧）

 0%流出点 ℃ 165.0 173.5

 5%流出点 ℃ 171.0 176.5

 10%流出点 ℃ 173.0 177.0

 50%流出点 ℃ 180.0 177.0

 90%流出点 ℃ 188.0 177.5

 95%流出点 ℃ 190.0 -

 100%流出点 ℃ 205.0 177.5

アニリン点 ℃ 81.0 88.0

引火点(PM) ℃ 49 48

色 (ASTM) L0.5 L0.5

アルファークリーナーＬＸ イソパラフィン系炭化水素溶剤

５月 新発売を予定！！
先行テスト希望に対応！！

ご相談ください！

第２石油類！ 乾燥性能抜群！！


