
※3/11時点の要因

TOWA KOSAN OILTech.&NEWS Vol.60 2021年4月1日

長年にわたり、「東和興産切削ニュース」をご愛読頂き誠に有難うございます。
2006年7月にVol.1を発行して今年で15年、通算でVol.59（前号）となりました。本誌はお客様の更なる加工技
術の向上や環境規制への対応を目的とした油剤のご紹介、またコストダウンのご提案等、お客様から信頼されるパート
ナーを目指したご提案活動の一環としてスタートさせていただきました。
Vol.1の記事を振り返ると、①弊社主催セミナーについて・②水溶性切削油の腐敗対策・③大型遠心分離機による
寿命延長・④切削ミスト低減、といった掲載内容でした。
現在、2006年当時には想像もできなかったほどの経済や産業、環境も含めた大きな変化に直面しております。また、
新型コロナウイルスについては欧州中心に感染再拡大の傾向もあり、予断を許さない状況が続いております。
その中、今号Vol.60より名称を『TOWA KOSAN OILTech.&NEWS』に改めることと致しました。切削を中心と
した加工技術はもとより、コストに影響する石油情勢や石油製品全般の最新情報、環境配慮型製品のご紹介まで、今
まで以上に幅広い情報の掲載を考えた結果、名称変更する次第です。
スタート時と同様に、信頼されるパートナーを目指して参りますので、引き続きよろしくお願い申し上げます。

TOPICS ●原油環境の想定
●ダフニースーパーコートWRのご紹介

●ダフニーアルファクールLX-1のご紹介
●エコイットのご紹介

原油環境の想定（WTI原油）

原油価格の見通し：$62～67/B

ダフニーアルファクールLX-1のご紹介

（2020年12月以降のWTI原油先物推移）※2021年3月16日時点
※出典
出光興産㈱様資料（左図）
㈱QUICK様（右図）

■特徴
・高圧噴射しても泡立たない
・加工点温度が上昇しても飛散・揮発しない
・鉄・非鉄の混合使用が可能

低ミスト、低臭気、低べたつきなど

■性能概要
・加工部品：油井管の継手
・被削材質：鉄材
・加工条件：旋盤・ねじ切り
・現行油 ：他社エマルション（２０％）
・提案油 ：

項目 10倍希釈 20倍希釈

PH ９．１ ９．２
泡立ち @ｼﾘﾝﾀﾞｰ振とう法 ６－０ ５－０
防錆性(DIN法準拠)@室温x2h ０（合格） ０（合格）



ダフニースーパーコートWRのご紹介

エコイットのご紹介

お問合せ先
東和興産株式会社
本社販売部
TEL：03-5604-3312
FAX：03-4504-1053

HPはこちら

吸込みはもちろん、特許取得の栄進テクノ製吸込み口とフロートで。
Point.1

ポンプ・分離槽・ストレーナを小型化。およそA４サイズ。
Point.2

例えば、自分好みに機能を選んで使えるという選択肢
Point.3

連休前の対策、できていますか？

極低粘度タイプの水置換洗浄兼中間防錆油です
90秒程度で油水分離が可能です
対象物表面の水分を迅速に除去し、強力な防錆効果を発揮します

■特徴
・極めて優れた水置換性を有しながら、防錆性にも優れます
・水分離性にも優れ、90秒程度で油水分離が出来ます
・青色のため、油ｰ水層の識別がし易くドレンアウトが容易です
・低粘度のため持ち去りロスが少なく経済的です

■水置換性例

（秒）

試験項目 分析値

動粘度 ＠40℃ mm2/s ２．４８１

密度 ＠15℃ g/cm3 ０．８０５５

引火点（COC） ℃ ９２
色調 青色
危険物分類（第四類） 第三石油類

その他の防錆油（適油選定）

一般機械部品を防錆したい

ダフニースーパーコートシリーズ
NR：防錆期間の目安３ヶ月

TW,DX,EX-1：防錆期間の目安６ヶ月

ダフニースーパーコートWR
防錆期間の目安１ヶ月

前工程で水溶性加工油を使用

水溶性防錆油を使用したい

ダフニースーパーコートAQ-2W
防錆期間の目安２週間

製品動画①

製品動画②


